Halprofiler - toleranser och tvarsnittsdata

Varmvalsade konstruktionsrdr (VKR)
Kallformade konstruktionsror (KKR)
Cirkulara konstruktionsror (KCKR)




VKR, kvadratiska

Tvarsnittsdata

Areor och massa

Kvadratiska tvarsnittsmatt

Areor och massa

Typ Typ
bxb t g A F bxb t 9 A F

30 3,41 434 0,152 6.3 2,9 5340 0,864
40x40 220x220
4,0 4,39 559 0,150 10,0 651 8290 0,854
30 4,35 554 0192 63 47,9 6100 0,984
50x50 4,0 564 719 0,190 8.0 60,3 7680 0,979
50 6.85 873 0187 250x250 100 74,5 9490 0,974
30 5,29 674 0,232 12,5 91,9 11700 0,968
60x60 4,0 6.90 879 0,230 16,0 s 14700 0,959
5.0 8.42 1070 0,227 8.0 72,8 9300 118
36 7,40 942 0,271 100 90,2 11500 117
300x300
70x70 4,0 815 1040 0,270 12,5 12 14200 117
50 9.99 1270 0,267 16,0 141 17900 116
36 8.53 1090 0,31 10,0 106 13500 137
4,0 9.41 1200 0,310 350x350 12,5 131 16700 137
80x80 50 .6 1470 0,307 16,0 166 21100 136
63 14,2 1810 0,304 10,0 122 15500 157
71 15,8 2020 0,302 400x400 12,5 151 19200 157
36 9.66 1230 0,351 16,0 191 24300 156
50 131 1670 0,347
6.3 16,2 2070 0,344 y
4,0 .9 1520 0,390 |
50 14,7 1870 0,387 (7 ] )
100100 6.3 18,2 2320 0,384 —{—t |
8.0 22,6 2880 0,379 |
100 274 3490 0,374 bjx—H——+——H—x
4,5 161 2060 0,468 |
50 178 2270 0,467 |
120x120 6.3 222 2820 0,464 Q | J
8.0 276 3520 0,459 '
10,0 33,7 4290 0,454 l,
50 210 2670 0,547 b
140x140 63 261 3330 0,544
SO B2 cile 0261 Vanliga stalsorter vid lagerleverans:
10,0 40,0 5090 0,534
5o 226 J 0587 EN 10210-1:2006 S355J2H
150150 6.3 281 3580 0,584
8.0 351 4480 0,579
10,0 431 5490 0,574
63 301 3830 0,624
160x160 80 376 4800 0,619
100 46,3 5890 0,614
6.3 34,0 4330 0,704
180180 8.0 42,7 5440 0,699
10,0 52,5 6690 0,694
63 380 4840 0784
8,0 47,7 6080 0,779
200x200 10,0 58,8 7490 0,774
12,5 72,3 9210 0768
16,0 90,3 11500 0,759

enhet | mm [ _kg/m | mmt | me/m



VKR, rektangulara

Tvarsnittsdata

Rektanguléra tvarsnittsmatt

Areor och massa

Rektanguléra tvérsnittsmatt

Areor och massa

Typ Typ
bxb t 9 A F bxb t 9 A F

50x30 4,0 4,39 559 0,150 50 22,6 2870 0,587
6040 30 4,35 554 0,192 63 281 3580 0,584
X
4,0 5,64 719 0,190 200x100 8,0 35,1 4480 0,579
70x40 4,0 6,27 799 0,210 10,0 431 5490 0,574
£0x40 4,0 6,90 879 0,230 12,5 52,7 6710 0,568
X
5,0 8,42 1070 0,227 6,3 30,1 3830 0,624
3,6 7,40 942 0,271 200x120 8,0 376 4800 0,619
90x50 4,0 815 1040 0,270 10,0 46,3 5890 0,614
50 9,99 1270 0,267 6,3 32,0 4080 0,664
30 6,71 854 0,292 220x120 8,0 40,2 5120 0,659
4,0 8,78 120 0,290 10,0 49,4 6290 0,654
100X50 50 10,8 1370 0,287 6.3 38,0 4840 0,784
X
5,6 1,9 1520 0,286 250x150 8,0 477 6080 0,779
X
6,3 133 1690 0,284 10,0 58,8 7490 0,774
8,0 16,3 2080 0,279 12,5 72,3 9210 0,768
3,6 8,53 1090 0,31 260X140 6.3 38,0 4840 0,784
X
4,0 9,41 1200 0,310 8,0 477 6080 0,779
100x60 50 6 1470 0,307 63 479 6100 0,984
5,6 12,8 1630 0,306 8,0 60,3 7680 0,979
6,3 14,2 1810 0,304 300x200 10,0 74,5 9490 0,974
3,6 9,66 1230 0,351 125 91,9 1700 0,968
120x60 4,0 10,7 1360 0,350 16,0 15,0 14700 0,959
X
50 131 1670 0,347 10,0 90,2 1500 1170
6,3 16,2 2070 0,344 400x200 12,5 12,0 14200 1170
4,0 1,9 1520 0,390 16,0 141,0 17900 1160
120xE0 50 14,7 1870 0,387 10,0 106,0 13500 1,370
X
6,3 18,2 2320 0,384 450x250 12,5 1310 16700 1,370
8,0 22,6 2880 0,379 16,0 166,0 21100 1,360
140x70 50 15,5 1970 0,407
6,3 19,2 2440 0,404 y
4,0 132 1680 0,430
140x80 |
6,3 20,2 2570 0,424
e ] ~\
50 18,6 2370 0,487 "
6,3 231 2950 0,484 |
150x100
80 28,9 3680 0,479 |
10,0 353 4490 0,474 hix—H—+—H —
4,0 14,4 1840 0,470 |
50 17,8 2270 0,467 |
160x80 6.3 22,2 2820 0,464 (| | )
8,0 276 3520 0,459 !
10,0 337 4290 0,454 )ll
50 18,6 2370 0,487 b
160x90 7. 259 3290 0,482
8,0 28,9 3680 0,479
56 23,4 2980 0,546
6,3 26,1 3330 0,544
180x100
8,0 32,6 4160 0,539
10,0 40,0 5090 0,534

enhet | mm | _kg/m | mm2 | me/m



Toleranser

Enligt EN 10 210-2:2006. Tekniska data

Beteckning

S355J2H. Option 1.4 Materialet lampligt for varmfoérzinkning.

I S T T B T =T

%, max %, max %, max %, max %, max %, min
S355J2H 0,22 0,55 1,60 0,035 0,035 0,02 0,45

» Normalt leveransvarde ca 0,15 - 0,25 %.

2) Normalt leveransvarde ca 0,40.

Stalsort S355J2H

Strackgrans R, min. 355 N/mm?2

Brottgréns R, min. 490 - 630 N/mm?2

Foérlangning 22 % ty -l ety Vi
Slagseghet vid -20°C 27 Joule

Yttermatt (b,h) 1% med minst £ 0,5 mm

Tjocklek (t)3 -10 %

Konkavitet/Konvexitet! (t,t,) 1%

Sidas ratvinklighet (v) 90° +1° 4
Yttre kantradie (R)?2 Max 3 xt T w
Skevhet (w) 2 mm plus 0,5 mm/m langd

Rakhet (F) %gé)la‘ﬁ;(\j/ hel ldangd och 3 mm 6ver Tm

Vikt (9)4 *+ 6 % pa individuell langd

Langdtolerans:

Cirkaldngd 0/+150 mm

Exaktlangd Efter 6verenskommelse vid order.

D Toleransen pa konvexitet och konkavitet &r oberoende av toleransen pa yttermatt.
2) Normalt levereras ca 2xt.

3 Den positiva avvikelsen begransas av toleransen pa vikt.

4 Positiv tolerans for sémldsa ror ar 8 %.



KKR, kvadratiska

Tvarsnittsdata

Kvadratiska tvarsnittsmatt Kvadratiska tvarsnittsmatt
t g A F

bxb bxb t g A F
30x30 3,0 2,36 301 0,110 220%220 10,0 63,2 8060 0,837
2,5 2,82 359 0,151 6,0 45,2 5760 0,979
40x40 3,0 3,30 421 0,150 8,0 59,1 7520 0,966
250%250
4,0 4,20 535 0,146 10,0 72,7 9260 0,957
3,0 4,25 541 0,190 12,5 88,0 11200 0,936
50x50 4,0 5,45 695 0,186 10,0 88,4 11300 1,16
300x300
50 6,56 836 0,183 12,5 108 13700 114
60x60 4,0 6,71 855 0,226
50 813 1040 0,223
3,0 6,13 781 0,270 y
70x70 4,0 7,97 1010 0,266 |
5,0 9,70 1240 0,263 (¢ ! 1)
3,0 7,07 901 0,310 e
4,0 9,22 1170 0,306 |
80x80 5,0 3 1440 0,303 PIx—=H——+——1—X
6,0 13,2 1680 0,299 |
3,0 8,01 1020 0,350 |
N 1 /)
90x90 4,0 10,5 1330 0,346 I
5,0 12,8 1640 0,343 y
6,0 15,1 1920 0,339 b
3,0 8,96 1140 0,390
4,0 1,7 1490 0,386 . . . )
OO 50 144 1840 0.383 Vanliga stalsorter vid lagerleverans:
6,0 17,0 2160 0,379 EN 10219-1:2006 S355J2H resp S420 MH
8,0 21,4 2720 0,366
4,0 14,2 1810 0,466
5,0 17,5 2240 0,463
120x120 6,0 20,7 2640 0,459
8,0 26,4 3360 0,446
10,0 31,8 4060 0,437
5,0 20,7 2640 0,543
140X140 6,0 245 3120 0,539
8,0 3.4 4000 0,526
10,0 38,1 4860 0,517
5,0 22,3 2840 0,583
150x150 6,0 26,4 3360 0,579
8,0 33,9 4320 0,566
10,0 41,3 5260 0,557
6,0 28,3 3600 0,619
160x160 8,0 36,5 4640 0,606
10,0 44,4 5660 0,597
6,0 321 4080 0,699
180x180 8,0 11,5 5280 0,686
10,0 50,7 6460 0,677
50 30,1 3840 0,783
6,0 35,8 4560 0,779
200x200 8,0 46,5 5920 0,766
10,0 57,0 7260 0,757
12,5 68,3 8700 0,736

S T T T T



KKR, rektangulara

Tvarsnittsdata

Rektanguldra tvarsnittsmatt

Rektangulira tvérsnittsmatt

bxb t g A F bxb t g A F
2,5 2,82 359 0,151 6,0 28,3 3600 0,619
50x30 3,0 3,30 421 0,150 200x120 8,0 36,5 4640 0,606
4,0 4,20 535 0,146 10,0 44,4 5660 0,597
3,0 4,25 541 0,190 6,0 35,8 4560 0,779
60x40 4,0 5,45 695 0,186 8,0 46,5 5920 0,766
250x150
50 6,56 836 0,183 10,0 57,0 7260 0,757
3,0 519 661 0,230 12,5 68,3 8700 0,736
80x40 4,0 6,71 855 0,226 6,0 45,2 5760 0,979
5,0 813 1040 0,223 8,0 59,1 7520 0,966
300x200
80x60 4,0 7,97 1010 0,266 10,0 72,7 9260 0,957
9050 4,0 7,97 1010 0,266 12,5 88,0 11200 0,936
X
50 9,70 1240 0,263 6,0 54,7 6965 1179
100x40 4,0 7,97 1010 0,266 8,0 716 9120 1170
400x200
3,0 6,60 841 0,290 10,0 88,4 11257 1157
4,0 8,59 1090 0,286 12,5 108,0 13700 1140
100x50
6,0 12,3 1560 0,279
4,0 9,22 1170 0,306 y
100x60 50 1,3 1440 0,303 |
6,0 13,2 1680 0,299 7 f ~\
100x80 4,0 10,5 1330 0,346 — [—t]
4,0 10,5 1330 0,346 |
120x60 50 12,8 1640 0,343
hix—H—+—H —Xx
6,0 15,1 1920 0,339
4,0 7 1490 0,386 |
50 14,4 1840 0,383 |
120x80
6,0 17,0 2160 0,379 A\ ] /)
8,0 21,4 2720 0,366 |
4,0 12,4 1570 0,406 y
140x70
5,0 15,2 1940 0,403 b
4,0 13,0 1650 0,426
140x80 . . .
6,0 18,9 2400 0,419 Vanliga stalsorter vid lagerleverans:
4,0 14,9 1890 0,486
EN 10219-1:2006 S355J2H resp $S420 MH
5,0 18,3 2340 0,483
150x100 6,0 217 2760 0,479
8,0 277 3520 0,466
10,0 334 4260 0,457
4,0 14,2 1810 0,466
50 17,5 2240 0,463
160x80
6,0 20,7 2640 0,459
8,0 26,4 3360 0,446
6,0 24,5 3120 0,539
180x100 8,0 31,4 4000 0,526
10,0 38,1 4860 0,517
50 223 2840 0,583
6,0 26,4 3360 0,579
200x100 8,0 33,9 4320 0,566
10,0 413 5260 0,557
12,5 48,7 6200 0,536

T T T T



Toleranser

Enligt EN 10 219-2:2006. Tekniska data

Beteckning
S355J2H. Option 1.4 Materialet Iampligt fér varmférzinkning.

T T T A B O =T

%, max %, max %, max %, max %, max %, min
S355J2H 0,22 0,55 1,60 0,035 0,035 0,02 0,45

» Normalt leveransvérde ca 0,15 - 0,25 %.
2 Normalt leveransvérde ca 0,40.

Hallfasthet ]

Stalsort S355J2H
Strackgrans R, min. 355 N/mm2
Brottgréns R, min. 490 - 630 N/mm?2
Forlangning 22 %
Slagseghet vid -20°C 27 Joule

Sidlangd mm

. b, h<100 1% med minst £ 0,5 mm

Yttermatt (b,h)

100<b, h<200 +0,8 %

b, h>200 +0,6 %
Tiocklek (t)3 .58 mm
Konkavitet/Konvexitet! (t;t,) max 0,8 % av sida med minst 0,5 mm
Sidas ratvinklighet (v) 90° +1°

Yttre kantradie (R)
Skevhet (w)

Rakhet (f)

Vikt (9)4
Langdtolerans:
Cirkalangd
Exaktlangd

Se nedan
2 mm plus 0,5 mm/m langd

0,20 % av hel ldangd och 3 mm 6ver Tm
matlangd

+ 6 % pa individuell langd

0/+150 mm
Efter dverenskommelse vid order.

» Toleransen pd konvexitet och konkavitet &r oberoende av toleransen pa yttermatt.

2 pa sarskild begéaran levereras tolerans -5% / +10% med min. +0,2 mm och max. 0,5 mm.

Yttre kantradie
Tjocklek Yttre kantradie

t<6 1,6t till 2,4t
6<t<10 2,0t till 3,0t
10<t 2,4t till 3,6t

ty -l

-t

—



KCKR, cirkulara

Svetsade stalroér, kallformade, EN 10219-1: 2006

Tvérsnittsmatt

D
42,4
42,4
483
60,3
76,1
76,1
88,9
88,9
101,6
101,6
101,6
14,3
14,3
139,7
139,7
139,7
139,7
168,3
168,3
168,3
193,7
193,7
193,7
193,7
219,1
219,1
219,1
244,5
244,5
2445
273,0
273,0
273,0
3239
323,9

t
3,0
4,0
4,0
4,0
4,0
50
4,0
50
4,0
50
6,0
4,0
50
4,0
50
6,0
8,0
4,0
6,0
8,0
6,0
8,0

10,0
12,5
6,0
8,0
10,0
6,0
8,0
10,0
8,0
10,0
12,5
10,0
12,5

9
2,91
3,79
4,37
5,55

n
8,77
8,38

10,30
9,63
1,90
141
10,90
13,50
13,40
16,60
19,80
26,00
16,20
24,00
31,60
27,80
36,60
45,30
55,90
31,50
41,60
51,60
35,30
46,70
57,80
52,30
64,90
80,30
77,40
96,00

1230 0,319 EN 10219-1: 2006 S355 J2H resp S420 MH

A F
371 0133 D
483 0133
557 0152
707 0,189
906 0,239
1120 0,239
1070 0,279
1320 0,279
1520 0,319

1800 0,319
1390 0,359
1720 0,359
1710 0,439
2120 0,439
2520 0,439
3510 0,439

2060 0,529

3060 0,529

4030 0,529

3540 0,609

4670 0,609

5770 0,609
7120 0,609

4020 0,688

5310 0,688
6570 0,688

4500 0,768

5940 0,768
7370 0,768

6660 0,858

8260 0,858

10200 0,858

9860 1,020

12200 1,020

S T T T

Toleranser

Enligt EN 10219-2: 2006

Yttermatt (D, h)

Tjocklek (t)

Rundhet (o)

Rakhet

Vikt (9)

* Den positiva avvikelsen begrénsas av toleransen pa vikt.

+1 % med min
+0,5 mm och max
+10 mm

t<5 mm: +10 %

t >5 mm: £0,50 mm

2 % for konstruktionsrér med
diameter i férhallande till tjockleken ej
overstigande 100

0,20 % av hel langd och 3 mm 6ver Tm
matlangd

+ 6 % pa individuell langd

Vanliga stalsorter vid lagerleverans:






Handelsstalsgruppen och dess dotterbolag har lokala lager och séljkontor runt om i Sverige. Vi har ett
komplett sortiment av stal och metaller och bearbetningstjgnster som kapning, bldstring och malning.

lIQ Handelsstalsgruppen




